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УСТАНОВКИ ДЛЯ УПРОЧНЕНИЯ ЛЕЗВИЙ РАБОЧИХ ОРГАНОВ 

ПОЧВООБРАБАТЫВАЮЩИХ ИНСТРУМЕНТОВ» 

 

Цель проекта: разработка ресурсосберегающей технологии упрочнения лезвия рабочих 

органов почвообрабатывающих машин способом электрофрикционной обработки. 

 

Объем финансирования: 77 млн. тг.  

 

Приоритетное направление: энергетика и машиностроение. 

 

Актуальность исследований: проект предназначен для исследования и разработки 

электрофрикционной технологии упрочнения режущего лезвия почвообрабатывающего 

инструмента. Электрофрикционная технология основана на совместном оплавлении 

поверхностей электрода из чугуна и лезвия почвообрабатывающего инструмента, путем ввода 

энергии низковольтных электрических дуг и охлаждения водой. Для образования дуг 

используют безопасное сварочное напряжение и трение поверхностей электрода о инструмент. 

Трение обеспечивает необходимое электрическое сопротивление. Электрофрикционная 

обработка формирует износостойкий слой на лезвие инструмента, имеющий специальный 

градиент твердости, обеспечивающий его самозатачивание. В рамках проекта будет создана 

установка для электрофрикционной обработки и опытный участок для упрочнения рабочих 

органов почвообрабатывающих машин. 
 

Результаты проекта: был разработан способ подачи композиционных материалов на 

основе порошков в зону электрофрикционного контакта, позволяющий регулировать 

качественные показатели модифицированных слоев сталей. Были исследованы влияния 

электрофрикционной технологии на механико-трибологические свойства среднеуглеродистых 

и высокоуглеродистых сталей. Были проведены полевые испытания рабочих органов 

почвообрабатывающих инструментов (лемеха плуга, лапы культиватора, долота сошника и 

др.). 

 

Отрасли применения разработок: сельскохозяйственное, строительное и горное 

машиностроение. 

 

Наименование конкурса в рамках которого реализован проект: конкурс на грантовое 

финансирование по научным и (или) научно-техническим проектам на 2022-2024 годы. 

 

 
Стрельчатая лапа после электрофрикционного упрочнения 
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