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Материал: PLA (Polylactic Acid) — 3D- 
баспага арналган филамент 
Тиш: термопластик, биологияльщ 
ыдырайтын материал (полимолочная 
кышкылы непзшде).
Технологиясы: FDM / FFF (жштж модельдеу 
эдгамен 3D-6acna).
Диаметр1: 1,75 мм (±0,02 мм дэлджпен). 
Тыгыздыгы: шамамен 1,24 г/см3.
Туе: эртурл! (ак, кара, сур, кек, кызыл жэне 
т.б. нускаларда шыгарылады).
Жштщ салмагы: 1 кг (шпульмен).
Баспа температурасы (экструдер): 190-220 
°С.
Платформа температурасы: 40-60 °С (кей 
жагдайларда жылыту талап етшмейдО- 
Баспа жылдамдыгы: 40-150 мм/с (принтер 
моделше байланысты).
Ж1птщ балку температурасы: шамамен 180 
°С.
Ж1птщ жумсару температурасы (Glass 
Transition Temp): 55-60 °С.
Кдтты куйдег1 6epiK T iri: 50-65 МПа.
Созылу узартылуы: 6-10%.
Ищу 6ep iK T iri: 70-100 МПа.
Жогары дэлдiк: жаксы кабат адгезиясы, 
бурмалану мен шешз баспа.
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МАТЕРИАЛДЫ Т0ЛЕУ Ж0НЕ ЖЕТК13У ШАРТТАРЫ
Телем шарттары: материалды жетгазгеннен кешн теленедг Куны ККС-сыз 

керсетшген.
Жетюзу:
Тауар жаца, бурын пайдаланылмаган, зауыттык герметикальщ каптамада, акаусыз, 

ластанбаган жэне механикальщ закымданбаган, максатына сай пайдалануга жарамды болуы 
тшс. Каптама филаментп ылгалдан, ластанудан жэне механикальщ закымданудан коргауды 
камтамасыз ету1 кажет. Тауар Кдзакстан Республикасыныц аумагында еркш айн алым га 
тусуше кедерп келт1ретш кепш, тыйым салу, камауга алу жэне баска да шектеулерден бос 
болуы тшс. Тауар бскемен каласы, Шэкэр1м дацгылы, 148, 114-кабинет мекенжайы 
бойынша жетк1зшу1 ти1с. Тауардьщ кунына жетшзу шыгындары, барлык сальщтар, баждар 
жэне езге де мш дегп телемдер енпзшу1 кажет.

Тауарды Клиентт1н, коймасына жетк1зу кел1с1м-шарт жасалган сэттен бастап 15 
кунтобелж кун 1ш1нде жузеге асырылуы керек.

№356/2025 м/б такырыбыныц жетекнпы


